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Abstract of DE4233010 
The cutter beam (10) with cutter holders is 
held on the trolley against an end stop (4) 
establishing the zero position of a slide (1 5) 
traversable on a guideway (14) parallel to the 
cutter beam. A scale enables the traverse of 
the slide to be measured. 
Descending from the slide is an arm with a 
magnetic stop which, by movement of the 
slide, can be brought against a reference side 
of the cutter holder (1 1 ) to move it into a 
desired position where it is locked on the 
beam. The height of the cutter beam carrier (3) 
is adjustable to suit different slitting machines. 
ADVANTAGE - Saves time and cost by 
eliminating need to set cutters after beam has 
been installed on machine. 
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@ Wechselwagen fur Traversen an Schneidmaschinen 

@ Bei einam Wechselwagen zum Austausch von mit 
Schnetdmessem bestuckten Traversen an Schneidmaschi- 
nen mit einer Anordnung zur Aufnahme einer Traverse auf 
dem Wagen sod dar Zsitaufwand fur den Wechsel der 
Traverse und die POsitionlerung der Messerhalter darauf 
verringert werden. Hierzu ist es vorgesehen, da& der 
Wechselwagen (1) eine Bnrichtung zum Positionieren der 
Messerhalter (1 1) auf der auf dem Wagen in einer Null-Lage 
fixlerten Traverse (10) mit einem parallel zur Traversenauf- 
nahme (3) an einer FOhrungsetenge (14) verschiebbar ge- 
fuhrten Schlitten (15) mit einem mit dem Messerhaltar (11) 
Idsbar zu verbindenden FQhrungsarm (18) aufweist, wobei 
der Schlitten (15) eine Vorrichtung zur Wegerfassung fur 
den von ihm ISngs der FOhrungsstange (14) uberfahrenen 
Weg aufvvefst. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Wechselwagen zum Aus- 
tausch von mit Schneidmessem bestOckten Traversen 
an Schneidmaschinen mit einer Anordnung zur Aufhah- 
me einer Traverse auf dem Wagen. 

Bei Schneidemaschinen mQssen von Zeit zu Zeit die 
Traversen mit den daratif angeordneten Schneidmes- 
sem bzw. Messerhaltem dafOr gewechselt bzw. ausge- 
tauscht werden. Da die Messerhalter fOr die Schneld- 
messer Qblicherweise erst nach Einsetzen der Traverse 
in die Schneidmaschine positioniert werden kdnnen, ist 
mit einem Wechsel der Traverse ein erheblicher Zcit- 
aufwand verbunden. 

Der Erfindung Uegt daher die Aufgabe zugrundpi den 
Zeitaufwand fOr den Wechsel der Traverse sowie die 
Positionierung der Messerhalter zu verringera. 

Die L5sung dieser Aufgabe ergibt sich euiuscfalieBIich 
vorteOhafter Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Erfindung aus dem Inhalt der Patentansprache» weldie 
dieser Beschreibung nachgestellt sind. 

Die Erfindung sieht in ihrem Grundgedanken vor» daB 
der zum Austausch von mit Schneidmessem bestiidcten 
Traversen an Schneidmaschinen vorgesehene Wechsel- 
wagen eine Einrichtung zum Positionieren der Messer- 
halter auf der auf dem Wagen in einer Null-Lage fbder- 
ten Traversen mit einem parallel zur Traversenauftiah- 
me an einer FQhrungsstange gefOhrten Schlitten mit ei- 
nem mit dem Messerhalter I5sbar zu verbindenden Fiih- 
rungsarm aufweist, wobei der Schlitten erne Vorricfa- 
timg zur Wegerfassung fOr den von ihm Ifings der Fdh- 
rungsstange Qberfahrenen Weg aufwelst Mxt der Erfin- 
dung ist der Vorteil verbunden, daS die Positionierung 
der Messerhalter auf der auf dem Wechselwagen festge- 
legten Traverse stattfinden kann, so daB bdm Wechsel 
der Traverse die neue Traverse soglexch in der zutref- 
fenden Betriebsstellung in die Schneidmaschine einge- 
setzt wird Hierzu weist der Wechselwagen eine eigene 
Positioniereinrichtung fOr die Messerhalter auf, so dafi 
gleichzcitig der Aufwand fOr die Herrichtung der Tra- 
verse verringert ist und gleichzeitig keine weiteren Vor- 
richtungen vorgehalten werden mflssen. 

Nach emem AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist 
die Traverse Ifings eines von Stfindem auf dem Wagen 
gehaitenen Aufnahmebalken aufschiebbar und an dem 
Aufnahmebalken mittels einer FormschluBgestaltung 
gehaltert, die beispielsweise als SchwalbenschwanzfOh- 
mng ausgebildet sein kann. In ihrer Lage an dem Auf- 
nahmebalken ist die Traverse mittels einer Arreticrvor- 
richtung m der Null-Lage fixierbar, so daB die auf diese 
Nult-Lage abgestimmte Posidoniereinrichtung zum 
Tragen kommen kamu 

Nach einem AusfOhrungsbeispiel der Erfindung ist 
der Aufnahmebalken an dem Wagen hdhenverstellbar 
eingerichtet, so daB der Wechselwagen f Qr unterschied- 
lich ausgebildete Schneidmaschinen einsetzbar ist 

Nach emem bevorzugten Ausftihrungsbeispiel der 
Erfindung weist der Wechselwagen zwei Aufnahmebal- 
ken auf, wobei der Ftthrungsarm des Schlittens der Posi- 
tioniereinrichtung beiden Aufnahmebalken bzw. darauf 
gehalterten Traversen zuordnenbar ist. Damit erlaubt 
der Wechselwagen zunachst die Entnahme einer Tra- 
verse aus der Schneidmaschine und das Einsetzen einer 
zweiten, auf dem Wechselwagen vorbereiteten Traver- 
se, wobei anschlieBend die entnommene Traverse mit- 
tels der Positioniereinrichtung ohne weitere MaBnah- 
men neu eingerichtet werden kami. Hierzu kann der 
Schlitten der Positioniereinrichtung einen zu den beiden 
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Aufnahmebalken schwenkbaren FOhrungsarm oder al- 
temativ dazu auch zwei FOhrungsarme aufweisen. 

Es kann auch vorgesehen sein, die beiden Aufnahme- 
balken um die sie haltenden Stfinder schwenkbar tmd 
um ihre Ungsachse verdrehbar zu haltem, wobei die 
Positioniereinrichtung nur einer Stellung eines Aufneh- 
mebalkens zugeordnet sein muB. Damit ist auch nur eine 
Stellung des Wagens zur Schneidmaschine eif orderlich, 
well die entnommene bzw. die einzusetzende Traverse 
an dem Wagen selbst in ihrer Lage vertoderbar und in 
die der Schneidmaschine zugeordnete Stellung bringbar 
sind. Vorzugsweise weist der Wechselwagen dann eine 
seine Stellung zur Schneidmaschine festlegende Zen- 
triervorrichtung (beispielsweise in Form eines in eine 
15 Ausnehmung an der Schneidmaschine mfahrehden 
Fflhrungszapfens) aut so daB die Ausrichtung von 
Wechselwagen und Schneidmaschme im Hinblkrk auf 
die Obemahme der Traverse jeweils zutreffend ist 
Die an dem Wechselwagen ausgebildete Positionier- 
20 ^nrichtung beinhaltet den Grundgedanken, daB ein auf 
einer mit Abstand parallel zur Traverse der Schneidma- 
schine angeordneten FClhrungsstange verschiebbarer 
Schlitten mit einem mit dem Messerhalter ]6sbar zu 
verbindenden FOhrungsarm angeordnet ist und daB der 
25 Sdilitten eine Vonichtung zur Wegerfassung fOr den 
von ihm Iflngs der FQhrungsstange tlberfahrenen Weg 
aufweist Hiermit ist der Vorteil verbunden, daB mittels 
der Qber den FOhrungsarm herzustellenden Verbindtmg 
zwischen dem an der Traverse verschieblichen Messer- 
halter und dem an der Fdhrungsstange verschieblichen 
Schlitten eine feste Kopplung herstellbar ist; so daB das 
MaB d^ Bewegung des SchSttens iSngs der FQhrungs- 
stange in eine entsprechende Bewegung des Messerhal- 
ters an der Traverse umsetzbar ist; da glebhzeitig der 
Veifahrweg des Schlittens an der FOhrungsstange meB- 
bar ist, kann uber die Bewegtmg des Schlittens der Mes- 
serhalter mit hoher Genauigkeit posidoniert werden. 
Auf diese Weise ist der Einrflstvorgang fOr die Schnitt- 
breiteneinstellung vereinfacht, wobei es nur der Filh- 
rungsstange sowie des Schlittens mit dem Fahrungsarm 
bedar^ um die einzelnen Messerhalter mit einem ver- 
tretbaren Aufvtrand an der Traverse zu verschieben. 

Nach einem AusfOhnmgsbeispiei der Erfindung ist 
vorgesehen, daB der Fiihnmgsarm einen Anschlag zur 
Idsbaren Verbindung mit dem Messerhalter aufweist, 
wobei mittels des Anschlages der Abstand zwischen 
dem von dem Messerhalter gehaitenen Messer imd der 
Wegerfassung definiert ist Nach AusfOhrungsbeispielen 
der Erfindung kann dieser Ansdilag entweder als Ma- 
gnet ausgebildet sem oder aber eine entsprechende Ge- 
staltung zur formschlQssigen Verbindung ndt dem Mes- 
serhalter aufweisen. Hierdurch ist einerseits sicberge- 
stelit, daB die fOr das Positionieren des Messerhalters 
erforderliche Verbindung zwischen dem Ftihrungsarm 
und Messerhalter ohne eine manuelle TEtigkeit erfolgt, 
und andererseits ist auf^^imd der festliegenden Abmes- 
sungen der Abstand zwischen der Messerachse einer- 
seits und der MeQlinie fOr die Wegerfassung des Schlit- 
tens andererseits konstant, so daB aber die einzustellen- 
de Bewegung des Schlittens eine Verscbiebung des 
Messers auf den gewdnschten Abstand erfolgt 

Nach einem bevorzugten AusfOhrungsbeispiel ist der 
Fdhrungsarm quer zur FQhrungsstange an dem Schlit- 
ten beweglich angeordnet, und damit ist der Vorteil ver- 
bunden, daB die FQhrungsstange mit dem Schlitten rela- 
tiv nahe an der Traverse mit den darauf sitzenden Mes- 
serhaltem angeordnet werden kann; damit der Schlitten . 
mit FQhrungsann Itogs der Traverse beweglich ist, kann 
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der Fiihrungsann durch seine Verschiebung quer zur 14 ausgebildeten Verzahnung 16 verschiebbar Iluft; bei 
Langsachse der FQhrungsstange aus der durch die Mes- dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel erfolgt die Bewe- 
serlialter vorgegebenen Ebene herausgefaiiren werden, gung des Schiittens 15 den Antrieb mit Motor 17. An 
um so den ScliUtten Langs der Fiihrtingsstange frei za dem Schlitten 15 ist quer zur LSQgsachse der Fuhrungs- 
verschieben. Ist der Schlitten grob positioniert, kann der 5 stange 14, im rechten ^^nkel dazu, ein FOhrungsarm 18 
Fuhrungsarm zwtschen die Messerhalter an cfie Traver- angeordnet, der Qber ein Zwischenstiick 19 gegenflber 
se gebracht und mit dem zu verschiebenden Messerhal- dem Schlitten 15 in Richtung des Pfetls 20 versdiiebbar 
tergekoppeltwerden. ist, so daB der Fuhrungsarm 18 eine Position zwischen 

ZweckmaBig weist der Schlitten eine Anzeige fur den den Messerhaltem 11 einnehmen kann und eine Posi- 
von ihm langs der FOhrungsstange Qberfahrenen Weg lo tion, in welcher das vordere Ende der Fuhnmgsstange 
auf, so daB die aufgrund der Kopplung zwischen Schlit- 18 auBerhalb des von den Messerhaltem 1 1 umschriebe- 
ten und Messerhalter vorgenommene Verschiebung der nen Raumes liegt, so daB der Schlitten 15 mit herausge- 
Schneidebene des Messers an dem Schlitten abiesbar ist fahrenem FOhrungsarm 18 an der FQhrungsstange 14 
Dabei kann die Anzeige sowohl AbsolutmaBe zwischen verfahrbar ist, ohne mit dea Messerhaltem 11 in Berflh- 
zwei einzelnen Messerhaltem darsteUen als auch ein 15 rung zu kommen. 

von einer festliegenden Bezugslinie ausgehendes Ket- An seinem vorderen Ende trSgt der FOhmngsarm 18 
tenmaB mit den zugeordneten AbstSnden einer Reihe einen Anschlag 21, der bei dem gezeigten Ausfuhrungs- 
von Messerhaltem. beispiel ais Magnet ausgebildet ist» so daB in der in der 

Nach einem AusfOhnmgsbeispiel der Erflndung kann Figur gezeigten EtnrQststeUmig eine lOsbare Verbin- 
der Schlitten mechanisch mittels einer Handkurbel an 20 dung zwischen dem FOhrungsarm 18 und der luBeren 
der FOhnmgsstange verschiebbar sein, womit eine be- iCante 13 des Messerhalters 11 herstellbar ist, indem der 
sonders einfache Handhabung verwirklidht ist, die es als Magnet ausgebildete Anschlag 21 plan an dem Mes- 
ailerdings erfordert, daB die Bedienungsperson jeweils serhalter 11 anliegt 

mit dem Schlitten die Fuhrangsstange abgeht Alteraa- An dem Schlitten 15 ist femer eine Anzeige 22 ausge- 
tiv dazu ist es auch m6glich, den Schlitten mittels Mo- 25 bildet, die Ober das in dem Schlitten 15 angeordnete 
torkraft zu verfahren, wobei eine Steuervorrichtung Wegerfassungssystem den von dem Schlitten 15 ISngs 
zum Verfahren des Schiittens vorgesehen ist, und diese der Fuhnmgsstange 14 durchfahrenen Weg sichtbar 
Steuervorrichtung kann mit der Anzeige fur die Weger- macht. 

fassung gekoppeit sein; hierdurch ist es ermoglicht, daB Die Positioniereinrichtung far Messerhalter arbeitet 
von einem zentralen Steuerstand aus die Einrustung der 30 dabei foIgendermaBen: Zun&chst wird der Schlitten 15 
Messerhalter erf olgenkamu in die Nahe des zu positionierenden Messerhalters 11 

In der Zeichnung ist em AusfOhrungsbeispiel der £r- gefahren; anschliefiend wird der Fiihrungsarm 18 fiber 
fmdung wiedergegeben, welches nachstehend beschrie- das Zwischenstuck 19 in Richtung auf die Traverse 10 
ben ist; es zeigen: zugestelit, so daB der am vorderen Ende des FOhrungs- 

Fig. 1 einen Wechselwagen mit Positioniereinrich- 35 armes 18 angebrachte Anschlag 21 zwischen die auf der 
tung in Seitenansicht, Traverse 10 sitzenden Messerfialter 1 1 reidiL Nun wird 

Fig. 2 den Wediselwagen in dner Stumansicht, der Schlitten 15 mittels des Motors 17 an den zu positio- 

Flg> 3 die Positionierdmicbtung m einer vergroBer- nierenden Messerhalter 11 herangebradit, bis au^nmd 
ten Darsteliung. der Magnetwirkung des Ansdilages 21 eine Verbindung 

Der aus Fig. 1 ^chtliche Wechselwagen 1 hat zwei 40 zwischen dem Fuhrungsarm 18 und dem Messerhalter 
aufrechte StSnder 2, an denen ein Auhiahmebalken 3 ftir 11 besteht Nach dem Ldsen der an dem Messerhalter 
eine mit Messerhaltem 11 bestflckte Traverse 10 befe- ausgebildeten Verbindung mit der Traverse wird an- 
stigt ist; die Traverse 10 und der Aufnahmebalken 3 schlieBend zugleich mit der nun vorzimehmenden Ver- 
weisen eine zugeordnete FormschluBgestaltung auf, so sdiiebung des Schiittens 15 I5ngs der Fiihrungsstange 
daB die Traverse 10 an dem Aufnahmebalken 3 gehalten 45 14 auch der Messerhalter 1 1 mit dem Kreismesser 12 um 
und an diesem verschiebbar ist Der Aufnahmebalken 3 den gleichen Betrag auf der Traverse 10 verschoben, am 
hat einen Anschlag 4 far die Traverse 10, mit welchera den der Schlitten 15 bewegt wird Das MaB der Bewe- 
die Null-Lage der Traverse bezflglich der Positionier- gung des Schiittens 15 kann auf der Anzeige 22 abgele- 
einrichtung f estgelegt ist, und eine Arretiervorrichtung sen werden, so daB in emfacher Form eine genaue Posi- 
5, beispielsweise in Form eines Exzenter-Hebels, sorgt 50 tionierung des Messerhalters 11 erfolgt 
fflr die Festlegung der Traverse 10 an dem Wechselwa- Ist der Messerhalter 11 in die gewflnscfate Position 
gen 1. Mittels eines Handrades 6 oder einer sonst geeig- gebracht und an der Traverse arretiert wird der FOh* 
netenAntriebsvorrichtungistderAuhiahmebalkenSan rungsarm 18 von dem nun fbderten Messerhalter 11 
den Stfindem 2 hdhenverstellbar, um erne Anpassung an durch eine Bewegung des Schiittens 15 wegbewegt, wo- 
unterschiedliche Bauarten von Schneidmaschinen si- 55 bdsichder Anschlag 21 von dem Messerhalter 11 Idst; 
cherzustdlen. Ciber das Zwischenstitok 19 kann der Fiihrungsarm 18 

Wie sich aus emer Zusammenschau der Fig. 1 und 3 aus der Ebene der Messerhalter 11 herausgefahren wer- 
betreffend die Positioniereinrichtung im einzelnen er- den, so daB anschlieBend eine freie Ver^rliiebung des 
gibt, sind auf der Traverse 10 erne Reihe von Messerhal- Schiittens 15 in die nSchste Positionierstellung mdgiich 
tem 11 angeordnet, die Kreismesser 12 tragen; die Mes- eo ist 

serhalter 1 1 sind derart ausgebildet, daB der horizontale Der Vorgang ist entsprechend der Anzahl der auf der 
Abstand zwischen der Messerschneide in der Ruhestel- Traverse 10 sitzenden Messerhalter 11 zu wtederholen; 
lung der Messer und der auBeren Kante 13 jedcs Mes- hinsichtlich der Darsteliung der einzusteUenden Schnitt- 
serhalters 11 jeweils festgelegt und gleich ist; die Mes- breiten kann die im Schlitten 15 vorgesehene Anzeige 
serhalter 1 1 sind auf der Traverse 10 verschiebbar. 65 sowohl Einzelabstande zwischen den jeweils nacheinan- 
Parallel zur Traverse 10 ist eine zu der Positionierein- der zu positionierenden Messerhaltem als auch ein Ket- 
richtung gehdrige Ftthrungsstange 14 angeordnet, an tenmaB der zu positionierenden Messerhalter bezllglich 
der ein Schlitten 15 mittels einer an der Fiihnmgsstange einer Bezugslinie darstellen. 
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SchlieSIich gehSrt es auch zur Erfindung, die Steue- 
rung des Motors beziehungsweise des Positionierablau- 
fes mitteis einer Fembedienung von einem Steuerpult 
aus erfolgen kann; in diesem Fall sind die aus der Anzei- 
ge 22 ersichtiichen MaBe auf den Steuerstand zu uber- 5 
tragen, so daB die dortige Bedienungsperson die fOr das 
Verfahren des Schlittens 15 benStigten Werte zur Ver- 
fflgunghat 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Patentan- 
sprQchen,derZusammenfassangundderZeichnungof- 10 
fenbarten Merkmale des Gegenstandes dieser Unterla- 
gen kdnnen einzeln ais auch in beliebigen Kombinatlo- 
nen untcreinander fQr die Verwirklichungder Erfindung 
in ihren verschiedenen Ausftthrungsformen wesentiich 
seuL 15 

PatentansprQche 

1. Wechselwagen zum Austausch von mit Schneid- 
messem bestflckten Traversen an Schneidmaschi- 20 
nen mit einer Anordnung zur Aufnahme einer Tra- 
verse auf dem Wagen, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Wechselwagen (1) eine Einrichtung zum 
Positionieren der Messerhalter (11) auf der auf dem 
Wagen in einer Null-Lage Hxierten Traverse (10) 25 
mit einem parallel zur Traversenaufnahme (3) an. 
einer FQhrungsstange (14) verschiebbar gefOhrten 
SchHttea (15) mit einem mit dem Messeriialter (11) 
I5sbar zu verbindenden FQhrungsarm (18) aufweis^ 
wobeiderSchlitten(15)eine VorrichtungzurWeg- 30 
erfassung fOr den von ihm I&ngs der FOhrungsstan- 
ge (14) liberf ahrenen Weg aufweist. 

2. Wechselwagen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet, dafl die Traverse (10) langs eines von 
Standem (2) auf dem Wagen (1) gehaltenen Auf- 35 
nahmebalkens (3) auf den Wagen (1) aufschiebbar 
und an dem Aufhahmebalken (3) mit einer Form-- 
schluBgestaitung gehaltert ist 

3. Wechselwagen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Traverse (10) auf dem 40 
Wechselwagen (1) mitteis einer Arredervorrich- 
tung (5) in der Null-Lage f estlegbar ist 

4. Wechselwagen nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebalken 
(3) an den Standem (2) des Wechselwagens (1) hO- 45 
henverstellbar eingeridttet ist 

5. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Wechselwagen 
(1) zwei Aufnahmebalken (3) aufweist und daB der 
Schlitten (15) einen den beiden Aufhahmebalken (3) 50 
zuordnenbaren Fdhrungsarm (18) aufweist 

6. Wechselwagen nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der FQhrungsarm (18) an dem 
Schlitten (15) zu den beiden Aufnahmebalken (3) 
schwenkbarist 55 

7. Wechselwagen nach Anspruch 5» dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schlitten (15) zwei den bei- 
den Aufnahmebalken (3) zugeordnete FQhrungsar- 
me (18) aufweist 

8. Wechselwagen nach Anspruch 5, dadurch ge- go 
kennzeichnet, daB die Aufoahmebalken (3) um die 
sie haltenden Stftnder (2) schwenkbar und um ihre 
Lfingsachse verdrehbar gehaltert sind, wobei der 
FQhrungsarm (18) des Schlittens (15) nur einer Stel- 
lung eines Aufnahmebalkens (3) zugeordnet ist 55 

9. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Wagen (1) eine 
ihn in seiner Stellung zur Schneidmaschine festle- 
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gende Zentriervorrichtung aufweist 
10. Wechselwagen nach emem der AnsprQche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der FQhrungsarm 
(18) einen Anschlag (21) zur lOsbaren Verbindung 
mit dem Messerhalter (11) aufweist tmd mitteis des 
Anschlages (21) der Abstand zwischen dem vom 
Messerhalter (11) gehaltenen Messer (12) und der 
Wegerfassungsvorrichtung des Schlittens (15) defi- 
niertist 

IL Wechselwagen nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzdchnet daB der Anscblag (21) zur lOsbaren 
Verbindung mit dem Messerhalter (11) als Magnet 
ausgebildet ist 

12. Wechselwagen nach Anspruch 10^ dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Anschlag (21) zur Idsbaren 
Verbindung mit dem Messerhalter (11) eine ange- 
paBte Gestaltung zur formschlQssigen Verbindung 
mit dem entsprediend eingerichteten Messerhalter 
(11) aufweist 

13. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bis 
12, dadurch gekennzeichnet daB der FQhrungsarm 
(18) mit Anschlag (21) quer zur LSngsachse der 
FQhrungsstange (14) an dem Schlitten (15) beweg- 
lich angeordnet ist 

14. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bb 
1% dadurch gekennzdchnet, daB der Schlitten (15) 
erne Anzeige (22) fOr den von ihm ISngs der FQh- 
rungsstange (14) Qberfohrenen Weg au^eist 

15. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten (15) 
an der FQhrungsstange (14) Ober eine Handkurbel 
(17) verfahrbar ist 

16. Wechselwagen nach einem der AnsprQche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet daB der Schlitten (15) 
l&ags der FQhrungsstange (14) mitteis eines Motors 
und einer zugehdrigen Steuerung verfahrbar ist 
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